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Uber uns

Die Abteilung Seiltechnologie ist in die Arbeitsbereiche der zerstérenden
und zerstorungsfreien Seilpriifung untergliedert. Somit konnen die Untersu-
chungen der zerstorenden Seilpriifungen und der zerstérungsfreien Seilpri-
fung gebundelt werden. Fur eine anwendungsorientierte Forschung bildet
die Mitgliedschaft in Vereinigungen der Seiltechnologie sowie das Mitwirken
in Gremien eine Plattform synergetischen Austauschs, der Kooperation und
Entwicklung.

Die Schwerpunkte der Abteilung Seiltechnologie liegen in den Bereichen
Drahtseil, Faserseil, Personliche Schutzausriistung, Seilbahntechnik und Sei-
lanwendung. Das Leistungsspektrum umfasst Untersuchungen zur Ermitt-
lung der Seillebensdauer in Dauerbiege- und Schwellversuchen, statische
und dynamische Priifungen, die Erstellung von Schadensgutachten, Sicher-
heits- und Risikoanalysen, die Seilbahntechnik sowie zerstérende und zer-
storungsfreie Seilprifungen. Von zunehmender internationaler Bedeutung
sind Seile in der Offshore-Technik. Ferner beraten wir Industrieunternehmen
sowie Betreiber von Anlagen und Bauwerken hinsichtlich der kundenspe-
zifischen Anwendung von Seilen. Die Abteilung ist weltweit als Prif- und
Gutachterinstanz anerkannt.

Die unterschiedlichen Projekte werden von insgesamt 15 Mitarbeiter (davon
10 wissenschaftliche und 5 technische Mitarbeiter) sowie zehn studentische
Hilfskrafte aus unterschiedlichen Fachbereichen der Ingenieurwissenschaf-
ten bearbeitet. Fiir Seilpriifungen ist die tiber 1300 m2 grof3e Versuchshalle
am IFT, das Seillabor, mit zum grofR3enTeil eigenentwickelten Priifmaschinen
und -einrichtungen ausgestattet.
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PRUFVERFAHREN
UND VERSUCHS-
EINRICHTUNGEN

ENTWICKLUNGEN,
KONSTRUKTIONEN,
DIENSTLEISTUNGEN

Zerstorende Seilpriufung
Anwendung und Prufverfahren
fur Seile und vergleichbare Zugelemente

Versuchseinrichtungen fiir die zerstérende Seilpriifung

Die Versuchseinrichtungen der ,zerstorenden Seilprifung” sind im Seillabor
auf einer Flache von fast 1.300 gm bei Hallenhohen von bis zu 14 m unterge-
bracht. Neben Untersuchungen am Draht, wie z. B. Wechselbiegeversuche,
Umlaufbiegeversuche oder die Bestimmung von Uberzugsschichten, kén-
nen hier statische und dynamische Seilprifungen wie Zug-, Zugschwell- und
Dauerbiegeversuche unter Labor- und Praxisbedingungen durchgefiihrt wer-
den. Fir die Prifungen stehen 4 Zugprifmaschinen mit einer Héchstzugkraft
von bis zu 2.500 kN (dynamisch bis 2000 kN) zur Verfligung. Fliir umfangrei-
chen Reihenversuche verflgt das IFT tUber 20 Messstellen an 15 Dauerbie-
gemaschinen mit einer Seilzugkraft von bis zu 500 kN bei Seildurchmessern
bis zu 60 mm.

Seilforschung am IFT

Eigenentwickelte spezialisierte Prifstdnde, die beispielsweise flir die Unter-
suchung des Drehverhaltens von Seilkonstruktionen, Gegenbiegung am Seil,
Einfluss von Schragzug, Paarung von Seil und Seilrolle oder zur Analyse des
Einflusses von Rillenprofilen im Aufzugsbereich eingesetzt werden kénnen,
stehen flr innovative Forschungen zur Verfligung. So wird die jahrzehnte-
lange Tradition des IFT in der Seilforschung fortgefiihrt.

Leistungsspektrum und Dienstleistungen
Erganzend werden fir den Nachweis und der Charakterisierung von Sach-
verhalten wie Spannungsverldufe und Lebensdauer
oder fiir das Ableiten von GesetzmaRigkeiten so-
wie zur Optimierung von Werkstoff Berechnun-
gen mittels analytischen Formeln und der
Finite-Elemente-Methode durchgefiihrt,
was ebenso zu den Dienstleistungen
wie firmeninterne Schulungen und
Weiterbildungsveranstaltungen ge-
hort. Dartuber hinaus werden auch
Uber die Drahtseilvereinigung Se-
minare angeboten.

Prifstand far
Dauerbiegeversuche,

max. Prufkraft 15 kN,
4 parallele Prifstellen

Dauerbiegeversuche

Fir die richtige Bemessung von
Seilen werden Untersuchungen
durchgefihrt, bei denen das Seil
tber eine Priifscheibe gebogen
und in einem regelmaligen
Intervall die Drahtbruchzahl abge-
lesen wird. Die daraus ermittelten
Biegewechsel bis zur Ablegereife
sind eine feste GrolRe, die die
Einsatzzeit im jeweiligen Anwen-
dungsfall angibt. Auf 15 Dauer-
biegemaschinen konnen wahrend
der kontinuierlichen Biegung des
Seiles auch Dehnungsmessungen
durchgefihrt werden.




Prufstand

Zerstorende Seilpriufung
Prufverfahren am IFT

far Zerreil3-

versuche
2500 kN

SEILPRUFUNGEN ZUR
BESTIMMUNG DER
AXIALEN BELASTBARKEIT

Bruchlast- und ZerreiBversuche

Seile werden in Bruchlast- oder Zerrei3versuche mit einem kontinuierlichen
Anstieg der Prifkraft bis zum kompletten Versagen getestet. Die so ermittelte
Bruchkraft ist insbesondere fiir die sichere Dimensionierung von Seilen ein
wichtiger Kennwert. Fur die statischen oder dynamischen Zug- bzw. Zug-
schwellversuche stehen am IFT Prifmaschinen fliir dynamische Wechselbe-
lastungen bis 2000 kN und fiir Zugkrafte bis 2500 kN zur Verfligung. Dartiber
hinaus besteht die Mdglichkeit, im Dauerversuch Dehnungs- bzw. Kriech-
messungen an Seilen durchzufiihren sowie mittels Dehnungsmessstreifen
Verformungen an den Seilendverbindungen aufzuzeichnen. Zudem kénnen
die Seile wahrend des Versuchs mit dem nicht zerstérenden, magnetindukti-
ven Prifverfahren Gberwacht werden.

In Sonderfallen kdnnen die Seile ihrem Einsatz gerecht iberprift werden. So
wurden z.B. schon Seile schwellend in Wasser tiber 1.000.000 Zyklen gepruft.

BESTIMMUNG DER
LEBENSDAUER

Priifmaschinen fiir
Zug- und Zugschwell-
versuche

Zugschwellversuche bei Draht- und Faserseilen

Bei Draht- aber auch bei Faserseilen kommt es dabei zu wechselnden Ver-
formungen der Seilstruktur und insbesondere bei Drahtseilen zu einem
Spannungskollektiv aus Biege- und Torsionsspannungen sowie weiteren, so
genannte sekundaren Spannungen und Pressungen. Um flr diese Art der
Belastung die Lebensdauer zu bestimmen bzw. eine wirtschaftliche Betriebs-
zeit fur Seil und Endverbindung zu gewaéhrleisten, sind Zugschwellversuche
notwendig. Hierbei wird das Seil, ausgehend von einer unverdnderlichen
Mittellast, mit einer bestimmten Kraftamplitude zyklisch belastet. Durch die-
se Versuche werden beispielsweise unterschiedliche Verkehrslasten oder
Windlasten simuliert. Die Ergebnisse der Versuche werden schliel3lich ver-
wendet, um Aussagen Ulber den Zeitpunkt des Seilwechsels, der sogenann-
ten Ablegereife, zu treffen und flieRen letztlich in die anwendungsabhéangige
Dimensionierung mit ein.
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EINSATZ UND
ANWENDUNGS-
MOGLICHKEITEN

EIGENSCHAFTEN
VON FASERSEILEN

Faserseil in der
Anwendung

Hochmodulare Faserseile 1
Zerstorende und zerstorungsfreie Prufung

Faserseile

Das Institut fur Fordertechnik und Logistik der Universitdt Stuttgart (IFT)
untersucht Einsatzfdhigkeit, Lebensdauer und Ablegereifeerkennung von
Faserseilen in verschiedensten Anwendungsbereichen. So wurden zum Bei-
spiel in Forschungsprojekten die Einsatzmdglichkeiten von hochmodularen
Faserseilen flir Regalbediengerate oder der Einfluss von hochdynamischen
Bewegungen in Seilrobotern untersucht. Neben diesen 6ffentlich geforder-
ten Arbeiten werden regelmaf3ig studentische Arbeiten durchgefiihrt, um
neue Erkenntnisse zu gewinnen.

Faserseile verfligen gegentiber Stahldrahtseilen (ber signifikant hohere
Biegewechselfestigkeiten, wodurch bei gleichen Umlenkradien wesentlich
hohere Biegewechselzahlen bis zur Ablegereife erzielt werden konnen. Al-
ternativ konnen kleinere Umlenkradien realisiert werden, ohne den von
Stahldrahtseilen bekannten Lebensdauerverlust in Kauf nehmen zu mis-
sen. Durch chemische Oberflachenbeschichtung der Fasern sind zuséatzliche
Schmiermittel nicht erforderlich. Dies flihrt einerseits zu vereinfachter War-
tung und Inspektion und eroffnet andererseits neue Anwendungsfelder und
Bereiche.

Dem flachendeckenden Einsatz von Faserseilen stehen noch viele bisher un-
zureichend erforschte Fragestellungen gegentiber. Diese werden durch das
IFT im Rahmen von industrieller und geférderter Seilforschung (DFG, AiF)
bearbeitet.
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Zerstorungsfreie Seilpriufung,
Seilbahntechnik

Prufverfahren, Methoden
und Entwicklungen
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PRUFVERFAHREN ZUR
KONTROLLE UND
BEGUTACHTUNG

Zerstorungsfreie Seilprufung, 15
Seilbahntechnik
Magnetinduktive Prufung

Arbeitsgebiete und Leistungsspektrum

Der Bereich ,zerstorungsfreie Seilprifung” befasst sich vorwiegend mit der

Seilprifung in der Personenfordertechnik und steht durch langjahrige Zu-

sammenarbeit und Vertrauen in engem Kontakt mit den Betreibern von An- Seilprifung der
lagen in aller Welt. Den Arbeitsschwerpunkt bilden die Neu- und Weiterent- ~The Squaire Metro®,

. . S - .. der Mini-Metro der
\_/_Vlcklung verschiedenster praxisorientierter Seilprifverfahren, Priifung und Firma Leitner aus Sterzing;
Uberwachung von Anlagen sowie Fragen rund um die Seilbahntechnik. Ein seilgezogenes

horizontales Zugsystem
Als Dienstleistung werden sowohl magnetinduktive Seilpriifungen als auch
die Kalibrierung von Seilprifgeraten in einer Prifvorrichtung angeboten und
durchgefiihrt. Die am Institut entwickelten magnetinduktiven Priifgerate und
die mobile PC-Messdatenerfassung und -verarbeitung werden standig wei-
terentwickelt.

Bruckenab-
spannseil mit

magnetinduktivem
Prufgerat

Tragseilprifung mit

dem magnetinduktiven
Seilprifgerat SMRT 60
mit Abhebevorrichtung

Magnetinduktive Priifung

Fir die magnetinduktive Priifung wurden bisher 7 verschiedene Priifgerate
entwickelt, die eine zerstorungsfreie Zustandserfassung von Drahtseilen mit
Durchmessern von 4 mm bis 140 mm sowie von Paralleldrahtblindeln, wie
sie im Bruckenbau eingesetzt werden. Die Priifgerate werden von unserem
langjahrigen Partner Mesomatic GmbH vertrieben. Die elektronische Mess-
datenerfassung und Messdatenverarbeitung sowie die automatische Analy-
sesoftware der Seilpriifsysteme bieten eine sofortige Analyse der Messdaten
vor Ort und sichern somit zuverldssige Ergebnisse. Die magnetinduktiven
Prifgerate des IFT werden seit vielen Jahren weltweit von diversen Seilpruf-
stellen zur Messung von Bergbahnseilen, Krananlagen und Schachtférderan-
lagen erfolgreich eingesetzt.



16 Zerstorungsfreie Seilprifung,
Seilbahntechnik
Magnetisch hochauflosende Prufung

Magnetisch hochauflosende Priifung

Bei der magnetinduktiven Priifung wird meist eine seilumfassende Spule als

Messsensor verwendet. Mit der seilumfassenden Spule ist es jedoch nicht
PRUFVERFAHREN ZUR moglich, die genaue Lage der Drahtbriiche am Umfang des Seils zu bestim-
KONTROLLE UND men. Auch ist die Beurteilung der Messsignale bei Drahtbruchh&dufungen au-
BEGUTACHTUNG .

RBerordentlich komplex.

Die am IFT entwickelte hochauflésende magnetische Seilprifmethode bie-
tet im Vergleich dazu die Moglichkeit, die mit Hilfe von Hall-Sensoren auf-
gezeichneten Messdaten dreidimensional aufzuléosen und darzustellen. Da-
durch ist es nunmehr maoglich, die Lage der Drahtbriiche im Seil eindeutig zu
bestimmen und Drahtbruchhaufungen genauer zu beurteilen. Seilkontrolle

mit visuellem

Seilprufgerat

Bradial

Zerstorungsfreie Seilprifung,
Seilbahntechnik
Visuelle Seilkontrolle

Visuelle Seilkontrolle
Die visuelle Kontrolle und Begutachtung der Seile vor Ort bedeutet fiir den
. Betrachter ein nicht zu unterschatzendes Gefahrenpotential. Verletzungs-
Magnetisch bzw. Absturzgefahr des Priifers sowie moéglicher Verlust von Schadstellen in-
hochauflosende folge lang anhaltender monotoner Beobachtung sind nur einige der Risiken
Seilprijfung mit Hall des bisher angewandten Verfahrens.

alisensoren
Hallsensoren Neuartige zerstorungsfreie Seilprifverfahren wie die von der Abteilung in ei-
nem Forschungsprojekt entwickelte technisch unterstutzte visuelle Seilkont-
rolle bieten die Moglichkeit, Seile oberflachennah in sicherer Umgebung am
Bildschirm zu betrachten. Auch sind der Durchmesser- und Schlaglangenver-
lauf des Seils Gber die gesamte gepriifte Ladnge fir den Betrachter ersicht-
lich. Die Digitalisierung der visuellen Kontrolle bietet hinsichtlich Sicherheit,
Schadenserkennung, Reproduzierbarkeit und Dokumentation einen erhebli-
chen Vorteil und steigert somit die Ergebnissicherheit. Dieses Verfahren wird
mittlerweile durch den Lizenznehmer Winspect GmbH in Serie produziert.

Visuelle Priifgerate konnen neben dem Seilbahnbereich auch in Schachtfor-
Darstellung der deranlagen und an stehenden Seilen eingesetzt werden. Sie ersetzen z. B.
Messdaten als bei Bruckenseilprifungen unter Umstanden kostenintensive und aufwandi-

3-di ional :
Scﬁm?usf"a o ge Vorrichtungs- und Aufbaumafinahmen.



18 Offshore-Technologie 19
Kombinierte Anwendung von zerstorender
und zerstorungsfreier Seilpruftechnik

Magnetinduktive
Seilpriafung

in der Offshore-

Besonderheiten der Offshore-Technologie Technik
Die Offshore-Technik stellt ihre eigenen Ansprliche an Seile. Neben den Ge-
sichtspunkten aus der zerstorenden und zerstorungsfreien Grundlagenfor-
schung beschaftigt sich der Bereich , Offshore-Technik” insbesondere mit
den Aspekten Umwelteinfluss und Werkstoffverhalten.

HOHE ANFODERUNGEN Die Seiltriebe sind zu den an Land betrieben Anlagen differenziert zu be-

AN SEILE UND ANLAGEN trachten. Der hohe Aufwand fiir Wartung fordert eine aul3erordentliche Zu-

IN DER OFFSHORE-TECHNIK verlassigkeit und Verfliigbarkeit der Seile. Zugleich stellen die hohen Eigen-
gewichte, resultierend aus den gro3en Seillangen und -durchmessern fir
bspw. Installationen am Meeresgrund, entsprechende Anforderungen an
die Seiltriebe. Forschungsfelder die sich daraus ergeben sind u. a. die Seil-
dehnung, das Auf- und Abwickeln der Seile mittels Mehrlagenwicklung oder
aber auch der Ausgleich des Wellengangs (dynamische Seilbelastung).

Trend zum Einsatz von Faserseilen
VOR. UND NACHTEILE Ferner findet der Einsatz hochmodulare Faserseile immer haufiger Anwen-
HOCHMODULARER dung. Vorteil ist die Gewichtsreduzierung und gleichzeitig die Auftriebskraft
FASERSEILE der Fasern im Wasser. Im Gegenzug dazu ergeben sich wiederum offenen
Fragen hinsichtlich der Faserseile und deren Zug-, Biege-, Elastizitats- sowie
dem Versagensverhalten und schliel3lich der Lebensdauer.

Durch die Entwicklung spezifischer Versuchsstdnde werden in enger Zusam-
menarbeit, vom Komponentenhersteller bis zum Endnutzer (z. B. Betreiber
von Pipelineverlegeschiffen), diese Fragen eingehend analysiert, Belastungs-
falle am Seil unter realen Bedingungen rekonstruiert und Versagenskriterien
definiert.
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Zerstorende und zerstorungsfreie Lebensdauer- und
Seilprufung Spannungsberechnungen
Durch die Blindelung der am IFT vorhandenen langjahrigen Erfah- Basierend auf der am IFT empirisch entwickelten Lebensdauerformel fir lau-
rung und Kompetenz im Bereich der zerstérenden und zersto- fende Stahldrahtseile analysieren die Mitarbeiter der Abteilung Seiltechno-
rungsfreien Seilprifung, sowie im Bereich der Messtechnik, logie regelméaldig reale Einsatzfalle von Seiltrieben. Dazu kann auf umfang-
ist eine flexible Reaktion auf individuelle Prifanforderungen reiche Erfahrung aus mehr als 80 Jahren Seilforschung bei der Definition
maoglich. von Kennzahlen fiir unterschiedliche Seilkonstruktionen, Seildurchmesser

und -werkstoffe zurtickgegriffen werden.
Spezifische Anforderungen an den Prufaufbau, verwende-
te Messtechnik, sowie erforderliche Hilfskonstruktionen LEBENSDAUER- D S Ro D
: IgN = b +(b +b *lg—)*(lg——OA*lg— by *lg=+ lgfy + lgf, + Lgf
und Vorrichtungen kénnen im Haus flexibel geplant und ;(Z?:“I-lllil_EYRER 0 v d? 1770 294 ¢ t £
hergestellt werden. So wurden in der Vergangenheit eine

Vielzahl an Sonderprifungen durchgefiihrt. Beispiele hier- Die Berechnung mit Hilfe der Lebensdauerformel ermdglicht dabei das
zu sind Zugversuche zur Bruchkraftbestimmung mit einem Aufspliren von maoglichen Schwachstellen und liefert Hinweise fiir eine
mit Hilfe von Flussigstickstoff auf Tieftemperatur gekuihlten maoglichst seilschonende und gleichzeitig wirtschaftliche Konstruktion der
Edelstahlseil, Dauerbiege- und Zugschwellversuche in Was- Seiltriebe. Die Bandbreite der berechneten Seiltriebe erstreckt sich dabei
ser und Salzwasser, Simulationen von sicherheitsrelevanten von Hebezeugen und Kranen lber Schiffshebewerke und Aufzlige bis hin zu
Fehlern in Seiltrieben wie Seilentgleisung bei laufenden Seilen, Vergniigungsanlagen.
Prifaufbau zum Ein- Schragzugbiege- und ZerreiBversuche mit groRen PA-Umlenkschei-
fluss von Salzwasser ben, etc. Als unabhédngiges Priifinstitut bearbeit das IFT dariiber hinaus auch Scha-
auf die Zugschwellfe- UNABHANGIGES densfille, bei denen die erwartete Seillebensdauer nicht er-
stigkeit von Seilen in Alle Versuche kdnnen in Kombination mit oder unter Verwendung von zer- PRUFINSTITUT reicht wurde oder Schaden an Elementen des Seiltrie-

Offshoreanwendungen stérungsfreier Prifverfahren wie beispielsweise magnetinduktiver oder vi- bes aufgetreten sind. Hierbei kommt unter
sueller Prifung durchgefiihrt werden. Anderem ein modernes Digitalmikroskop

zur Anwendung, das hochauflésende

Untersuchungen im Mikrometer-

bereich zulasst und hauptsach-

lich bei Bruchanalysen ein

wichtiges Hilfsmittel dar-

stellt.

Untersuchung der

Schragzugfestigkeit von Simulation einer

PA-Umlenkscheiben Seilentgleisung eines
laufenden Faserseils
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UBERWACHUNG
MIT INTEGRIERTER
QUALITATSKONTROLLE

BILDGEBUNDENE
ERMITTLUNG DES
ABLEGEZEITPUNKTS

Forschung und Entwicklung
Optimierung von Mess- und Prufverfahren

Die Abteilung flir Seiltechnologie entwickelt im Rahmen von Forschungs-
und Industrieprojekten regelméafdig neue Verfahren fur die zerstorende und
zerstorungsfreie Seilprifung und Neuentwicklungen zum Beispiel fiir eine
Endverbindung fir hochmodulare Faserseile. Im Bereich der zerstdrenden
Seilprifung wurden zum Beispiel Modifikationen an Biegemaschinen durch-
gefiihrt, um Versuche mit definiert verdrehten Seilen durchzufiihren. Des
Weiteren werden auch komplette Prifmaschinen konstruiert und entwickelt
um spezifischen Kundenanforderungen zu entsprechen.

Seilfertigungsiiberwachung

Bei Seilen kénnen nicht nur im Einsatz Drahtbriiche bzw. Fehler auftreten,
sondern auch bereits wahrend der Seilfertigung. Die am IFT entwickelte
Seilfertigungstiberwachung bietet eine automatische Stérungstiberwachung
und Abschaltung der Fertigungseinheit und somit eine rechtzeitige und zu-
verlassige Aufsicht des Fertigungsablaufes. Die in den Seilfertigungsprozess
integrierte Qualitatskontrolle verhilft dem Anwender auch aufgrund der zu-
verlassigen und eindeutigen Dokumentation zum entscheidenden Vorteil bei
der Seilproduktion und beim Kunden.

Entwicklung einer bildgebundenen Methode

zur Ablegereifeerkennung bei hochfesten Faserseilen

Zum vollumfanglichen Einsatz laufender hochmodularer Faserseilen in Re-
galbediengeréaten ist die sichere Erkennung der Ablegereife wichtig. Anders
als bei Stahlseilen, bei denen eine genormte Ablegereife in DIN ISO 4309
definiert ist, existiert eine solche Regelung fur hochfeste Faserseile nicht.

In einem Forschungsprojekt ermitteln wir den Ab-
legezeitpunkt mit einer Zeilenkamera. Diese
erstellt wahrend des Betriebs regelmal3ige
Aufnahmen des Seils in einem Regalbe-
diengerat Uber die gesamte Lebens-
dauer. Diese Aufnahmen werden
Software-basiert ausgewertet. Die
Messdaten koénnen helfen, die
Ablegereife eines hochfesten
Faserseils zu bestimmen und
vorherzusagen. Die Erkennt-
nisse des Forschungsprojektes
sollen in ein marktreifes Gerat
flieBen, das unser Minchner
Forschungs- und Projektpartner
Winspect GmbH entwickelt und

vertreibt.

Automatisierte
Uberwachung
von Faserseilen

mit einer
Zeilenkamera
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Erste Prototypen
der monolithischen
Seilendverbindung

fir hochmodulare
Faserseile werden
am IFT gefertigt

ENDVERBINDUNG
MIT INTEGRIERTER
SENSORIK

Forschung und Entwicklung
Forschungstransfer einer monolithischen
Seilendverbindung fur hochmodulare
Faserseile

Hochmodulare Faserseile werden in naher Zukunft in fordertechnischen Auf-
gaben eine immer wichtigere Rolle spielen und Drahtseile dahingehend teils
ersetzen. Herkdmmliche Endverbindungen kdnnen die Seilbruchkraft nicht
vollstandig ubertragen. Aus diesem Grund wurde am IFT eine neuartige End-
verbindung, genannt ,monolithische Seilendverbindung’ mit integrierter
Sensorik fur hochmodulare Faserseile erforscht und entwickelt. Diese zeich-
net sich durch ein niedrigeres Gewicht, eine hohe Widerstandsfahigkeit ge-
gen schwellende Belastungen sowie durch die Ubertragung hoher relativer
Bruchkréafte aus.

Bruchlasten von mehr als 100% der Mindestbruchlast des Seiles konnen er-
reicht werden. Zusatzlich bietet die Endverbindung gute Zugschwelleigen-
schaften.

Die Endverbindung wurde in einem von der Deutschen Forschungsgemein-
schaft (DFG) geférderten Forschungsprojekt iber mehrere Jahre entwickelt.



BERATUNG UND
BEGUTACHTUNG

Technische
Abnahme des

Neubaus der
Dreiseilumlauf-
bahn in Koblenz

Anerkannte Sachverstandigenstelle
fiir Seilbahnen (nach BayESG)

Die Beurkundung und Anerkennung als sachverstiandige Stelle fiir Seil-
bahnen und Schlepplifte besitzt das Institut fir Fordertechnik und Logistik
bereits seit 1950. Der anerkannte Tatigkeitsbereich der sachverstandigen
Stellen umfasst die fachkundige Beratung beziiglich aller Aufgaben der Seil-
bahntechnik, die Begutachtung von Anlagen, deren Sicherheitsbauteile oder
Teilsysteme, sowie das Verfassen von Schadens- und Zustandsberichten flir
den Bau, die Unterhaltung und den Betrieb flir Seilbahnen und Schlepplifte.

Folgende Dienstleistungen werden angeboten:

e  Prufung der technischen Unterlagen und der Betriebssicherheit von
Seilbahnen sowie die Erstellung entsprechender Priifungsberichte
und Gutachten.

e Durchfihrung der Abnahme von Seilen.

e Prifung der technischen Unterlagen von Seilbahnneuanlagen sowie
der Abnahme wesentlicher Anderungen an bestehenden Anlagen.

« RegelmaRige Uberpriifung des technischen Zustands des Anlagenbe-
standes sowie fristgemaRe Ubermittlung gewonnener Erkenntnisse
den zustdndigen behdrdlichen Einrichtungen.

25

ZUGELASSENES
PRUFLABOR

PRUFUNGEN VON
KLETTERSTEIGSETS
UND BERGSEILEN

Notifizierte Stelle und Priuflaboratorium
fiir Personliche Schutzausriistung (PSA)

Das IFT ist als Notifizierte Stelle (NB 1771) europaweit zugelassen zur Durch-
fihrung von Konformitatsbewertungsverfahren an Personlicher Schutzaus-
ristung gegen Absturz (PSAgA) nach der ab April 2018 gliltigen PSA-Verord-
nung (EU)2016/425. Damit ist das IFT berechtigt, EU-Baumusterprifungen
an neuer PSA, sowie die im Rahmen der Produktiiberwachung (Modul C2)
von PSA der Kategorie lll erforderlichen wiederkehrenden Prifungen durch-
zufuhren. Das IFT ist weiterhin zugelassenes Priflabor zur Priifung nach den
Prifvorschriften der UIAA, dem Internationalen Bergsportverband.

Fir Normprifungen im Bereich des Bergsports steht am IFT unter anderem
eine dynamische Sturzanlage von ca. 8 m Fallhéhe zur Verfliigung. Hier wer-
den vor allem Klettersteigsets nach der 2017 neu veroffentlichten EN 958
gepruft, sowie auch beispielsweise Bergseile nach EN 892 oder Kernman-
telseile mit geringer Dehnung nach EN 1891. Weiterhin werden haufig Pri-
fungen von Anseilgurten, Bandschlingen und Bandern, sowie Reepschnliren
durchgefiuihrt. Im Bereich der UIAA-Zusatzpriifungen kann das IFT beispiels-
weise die Energiemessung bis Bruch und die Messung der Wasseraufnahme
fur Bergseile nach aktueller UIAA 101 durchfiihren.

Durch flexible Umbau und Anpassungsmaoglichkeiten der Priftechnik werden
regelmalig neue Prifverfahren entwickelt und im Rah-
men von erstenTests implementiert und bewertet.
Durch die Mitarbeit des IFT in der Normung
im Bereich Bergsport kbnnen neu entwi-
ckelte Prifverfahren direkt in die Arbeit
entsprechender Normungsgremien
einflieBen. So kann das IFT seinen
Kunden aus der Bergsport- und
Arbeitssicherheitsindustrie fle-
xible und auf Kundenwinsche
angepasste Prifmoglichkei-
ten, sowie die Zusammen-
arbeit im Bereich der For-
schung anbieten.

Dynamische
Sturzanlage

far Fallhohen
bisca.8 m
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Wissenstransfer
Gremien, Ausschusse und Tagungen

Fir eine anwendungsorientierte Forschung bildet die Mitgliedschaft in
Vereinigungen der Seiltechnologie sowie das Mitwirken in Gremien eine
Plattform fachlichen Austauschs, der Kooperation und Entwicklung. Die Ab-
teilung Seiltechnologie ist in folgenden Ausschiissen und fachspezifischen
Normungsgremien vertreten und gestaltet so Neuerungen und Entwicklun-
gen aktiv mit:
e Arbeitsgruppe VDI-2500 , Faserseile”
e CEN/TC147 Cranes-Safety
e CEN/TC136/WG5 Mountaineering and Climbing Equipment
e CEN/TC242/WG3 Seile
e« DIN NA 099-00-04 AA Drahtseile
¢« EUROCORDTWG 2 Fiber Ropes & Slings, Testing Procedures &
Standards
e FEM Working Group 5.024 Fiber Ropes, Mobile Cranes
e FSF-DIN Arbeitsausschuss Seilbahnen
e |ISO/TC38/WG21 Ropes, Cordage, Slings and Netting
e |SO/TC96/SC3
e | TTA.B. Internationale Tagung der Technischen
Aufsichtsbehorden
e Lenkungsausschuss Krane
e NB 1771 Erfahrungsaustausch der benannten Stellen
e OIPEEC Management Committee
e O.LTA - Direktionskomitee
¢ O.LTA.F Studienausschuss Nr.ll: Eigenschaften und
Prifung der Seile
e Seilbahnausschuss im Landerausschuss fiir Eisenbahnen und
Bergbahnen
e Technische Kommission der Drahtseilvereinigung
e VDI Fachausschuss FA 304 ,Krane”

Wissen vermitteln und austauschen — das erreichen wir mit der unseren
Schulungen fiir Anwender und Industriekunden. Wir betreuen Vorlesungen,
und Abschlussarbeiten in den Bereichen Seiltechnologie, Sicherheitstechnik
und Personenfordertechnik an der Universitat Stuttgart. Auf folgenden Ta-
gungen und Fachmessen stellen wir unsere Forschungstatigkeiten vor und
informieren uns Gber neueste Entwicklungen:
e Drahtseile — Seminar im Haus derTechnik HDT
e EMSD Symposium Electrical and Mechanical Safety
and Energy Efficiency
e European Lift Congress
¢ Fachkolloguium Innozug —-TU Chemnitz
¢ IMCA Rope Seminar
e Laufende Seile — Seminar bei der TAE Esslingen
e Messe Mountain Planet 2014, Grenoble (F)
e Messe Wire
e OIPEEC Conference
¢ Praxis-SeminarTechnik und Ausbildung des Verbandes der
Deutschen Seilbahner und Schlepplifte e.V. (VDS)
e Seilbahnausschuss
¢ Seilbahntagung des Verbandes der Deutschen Seilbahner und
Schlepplifte e.V. (VDS)
¢ Sommerbahntagung des Verbandes der Deutschen Seilbahner
und Schlepplifte e.V. (VDS)
¢ Winspect Rope Academy
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Prifequipment der Abteilung Seiltechnologie

Zerstorende Seilprufung

Gegenbiegung maglich

Verdrehung maglich

Schragzug méglich
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Zerstorungsfreie Seilprifung

Hochauflésende
Seilpriifung

LMA-fahig
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Priifgeratebezeichnung
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